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TYPE Massieve hoogsterkte lasdraad op basis van een CuMnAlNi-legering

TOEPASSINGEN CEWELD CuMn13Al7 Tig is ontwikkeld voor het verbindingslassen en oplassen van
aluminiumbronslegeringen. De lasdraad is bijzonder geschikt voor het aanbrengen van slijtvaste
lagen op componenten die worden blootgesteld aan metaal-op-metaal slijtage onder hoge druk.
Door de uitstekende weerstand tegen zeewater is deze legering zeer geschikt voor maritieme
toepassingen, zoals scheepsbouw, offshore-installaties en onderdelen die worden blootgesteld aan
zware mechanische en corrosieve belastingen.

De toevoeging van mangaan en nikkel verhoogt de hardheid en sterkte van het lasmetaal. CEWELD
CuMn13AL7 Tig is tevens uitstekend geschikt voor het verbinden en bekleden van koperlegeringen,
ongelegeerde en laaggelegeerde staalsoorten en grijs gietijzer.

EIGENSCHAPPEN Hoogwaardige aluminiumbronslegering met uitstekende mechanische eigenschappen. Het
lasmetaal is een zeewaterbestendige koper-aluminiumlegering zonder zink (Zn), met een hoge
taaiheid en verbeterde hardheid.

CEWELD CuMn13Al7 Tig behoort tot de sterkste aluminiumbronslegeringen en combineert een
uitstekende lasbaarheid met hoge sterkte en slijtvastheid.

In vergelijking met conventionele aluminiumbronslegeringen biedt deze legering een betere
verwerkbaarheid en betrouwbare prestaties onder zware bedrijfsomstandigheden, waaronder
cavitatie, slijtage en corrosieve maritieme omgevingen.

CLASSIFICATIE AWS A 5.7: ERCuMnNiAl
ENISO 24373: Cu 6338 / CuMn13Al8Fe3Ni2
W.Nr. 2.1367
F-nr 37
GESCHIKT VOOR Ship propellers, copper, brass, pumps, seawater, desalting equipment, marine, pulling tools, shafts,

guide grooves, sliding surfaces, cast iron, pully, UNS : C62300 - C63000, DIN : CuAl10Fe3Mn2 -
CuAl10Ni5Fe4 - G-CuAl10Fe, Mat n°: 2.0936 - 2.0966 - 2.0940, CuNiAl, superstone etc..
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TYPICAL CHEMICAL i | Mn | Fe | Cu | Al | Niso
ANALYSIS OF THE FILLER
METAL (%) 01 13| 3 | Rem. | 8 25
MECHANISCHE WAARDEN Heat . frm AS

T P0.2 o Hardness

reatment (MPa) (MPa) (%)

As Welded | L e0 | 15 | 220 HB
HERDROGEN Not required
GAS ACC. EN ISO 14175 1,13
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CUMN13AL7 TIG 2,0 X

Packaging KG/unit EanCode
1000MM
Tube 5 8720663409409
CUMN13AL7 TIG 2,4 X Packaging KG/unit EanCode
1000MM
Tube 5 8720663409416
CUMN13AL7 TIG 3,2 X Packaging KG/unit EanCode
1000MM
Tube 5 8720663409423
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